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Manufacturing Execution System (MES) = Gestion des processus industriels

1) Définition du Manufacturing Execution System
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Le MES est un système informatique dont les objectifs sont d'abord de collecter en temps 

réel les données de production de tout ou partie d'une usine ou d'un atelier. Ces 

données collectées permettent ensuite de réaliser un certain nombre d'activités d'analyse :

o Traçabilité, généalogie

o Contrôle de la qualité

o Suivi de production

o Ordonnancement

o Maintenance préventive et curative
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Architecture N°1 : Client-Serveur (mode hors connexion possible)

2) Les architectures d’acquisition et de supervision
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Architecture N°2 : Full Web (pas de mode hors connexion)

2) Les architectures d’acquisition et de supervision

© 2017

Serveur
WEB

Interface 
Homme 
Machine
(IHM)

Machine 
atelier

Poste 
Manager

Carte acquisition 
intelligente

Logiciel MES 
+ base de 
données

Uniquement 
navigateur 

internet



8PROFIBUS & PROFINET International (PI) 8

Définition du Manufacturing Execution System (M.E.S.)1

Les différentes architectures d’acquisition et de supervision2

L’acquisition de données en temps réel au pied des machines3

La supervision des machines en temps réel4

L’analyse des informations pour améliorer son TRS/TRG5

Pour bien démarrer un projet de pilotage de production en temps réel6

© 2017

Pilotage de production en temps réel et lignes 
automatisées avec le M.E.S. QUASAR SOLUTIONS



9PROFIBUS & PROFINET International (PI) 

3) L’acquisition de données en temps réel 
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Les modes d’acquisitions

Les données
- Les états machines (PRODUCTION, ARRET, DEFAUT MACHINE…)
- Quantité fabriquées, quantités rebuts , quantités de matières consommées …
- Valeur analogiques : T°, pression, vitesse…
- N° de lots matières, fabriqués

Protocole intelligent :
- Serveur OPC
- Base de données client

Carte d’acquisition :
- ETOR (Entrée Tout Ou Rien) 
- Compteurs
- Valeur analogiques

Sans contacts :
- RFID
- Codes barres
- IoT (Objets connectés)
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4) La supervision des machines en temps réel
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Le synoptique permet une vision en temps
réel de l’état des lignes de fabrication :

• Quantité à fabriquer
• Quantité brute/nette 
• Rebuts
• TRS Machine

Un menu contextuel permet, pour
chaque machine, d’accéder a plus de
détails (Pareto des arrêts, planning,…)
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5) L’analyse des données pour améliorer son TRS
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EVOLUTION DU TRS



14PROFIBUS & PROFINET International (PI) 

5) L’analyse des données pour améliorer son TRS
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EVOLUTION DES 5 PRINCIPALES CAUSES DE DEFAUTS
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5) L’analyse des données pour améliorer son TRS
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5) L’analyse des données pour améliorer son TRS
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SYNTHESE PAR MACHINE ET PAR EQUIPE DE PRODUCTION
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6) Pour bien démarrer un projet M.E.S
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Chef de projet dédié

Phase pilote sur une machine

Méthodologie déploiement robuste
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6) Pour bien démarrer un projet M.E.S
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→ Objectif « 0 Papier, 0 Excel »



Aéronautique

Agro-alimentaire

Automobile

Grande distribution

Médical

Décolletage

Fonderie

Injection plastique

Usinage

Secteurs d’activités et domaines d’expertise de QUASAR Solutions

Secteurs 
d’activités

Expertise 
Process



1
2
3
3
4
5

8
10
11
12
12

21
21

32
34

55
80

TEXTILE
MARINE

PACKAGING - CARTONNAGE -…
AUTRES SECTEURS

TP, MINES, CARRIERES
AGRICOLE

TRANSPORT
BIENS DE CONSOMMATION

INDUSTRIE
AGROALIMENTAIRE

FERROVIERE
ÉLECTRONIQUE / CONNECTIQUE

BATIMENT
PHARMA – MEDICAL - COSMETIQUE -…

ÉNERGIE
AÉRONAUTIQUE / DÉFENSE

AUTOMOBILE / ÉQUIPEMENTIER AUTO

> 300
Clients

QUASAR 

Répartition des clients QUASAR par secteur d’activité



Quasar Solutions filiale du Groupe AWENSYS 

http://www.quasar-solutions.fr/logiciel-mes-suividefabrication-controlequalite


L’écosystème du Groupe AWENSYS
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http://www.quasar-solutions.fr/le-groupe
http://www.quasar-solutions.fr/logiciel-mes-suividefabrication-controlequalite
http://www.obilog.fr/logiciel-gpao
http://agilium.com/fr/
http://www.cohorte-technologies.com/fr/
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